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	  최근의 육계산업은 육종, 사료, 시설, 질병 및 사양관리 분야에서 새로운 기술들이 개발되어 농장에 적용되면서 빠른 속도로 발전되어 왔으며, 브로일러의 증체량은 지난 40년간 매년 약 40g씩 증가하여 왔다. 또한 사료제조공정에 있어서도 괄목할 만한 성장이 이루어져 사료를 가축이 효과적으로 이용할 수 있도록 하기 위하여 가축의 기호에 맞는 형태, 풍미증진, 소화율 향상, 섭취량 증대등 사료의 이용가치를 개선하기 위하여 물리, 화학적 처리등으로 가공을 하게 된다. 육계에서는 주로 가루, 펠렛, 크럼블형으로 가공된 사료가 많이 이용되고 있다. 

1. 육계의 사료형태

	 
	 
	가. 가루사료
  가루사료는 알곡을 분쇄하여 표면적이 넓어짐에 따라 소화효소의 작용이 용이하여 영양소 이용율이 증가하고, 입자가 균일하게 되어 배합사료의 배합율이 높아지고, 수분 분포가 균일하게 되며, 운반 등 취급관리 과정에서 사료간의 분리현상이 적어진다. 그러나 사료의 공기접촉면적이 증가되어 산화가 일어나기 쉽고 혼합사료간에 바람직하지 못한 화학 반응이 일어나기 쉽고, 사료채식시 입주변이나 입천장에 달라붙어 에너지 소모가 많아지게 된다.

나. 펠렛 및 크럼블사료
  펠렛사료는 펠렛기계를 이용하여 분말형 사료를 일정한 온도(70~90℃)와 압력(2~3 kg/㎤)으로 일정한 크기의 펠렛 모양으로 만든 것이고, 크럼블은 펠렛을 크럼블러 기계에 통과시켜 일정한 크기의 조각으로 분쇄시켜 만들어지게 된다. 사료의 가공은 사료중의 전분입자가 파괴되어 탄수화물의 소화율이 높아지고, 단백질은 압력과 열을 받아서 변성이 일어나 소화율이 높아지며, 조섬유도 소화율이 증진된다. 또한 유해물질, 해충 및 사료내의 독성 파괴, 사료섭취시간의 단축과 비타민의 파괴가 일어날 수 있다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	2. 사료가공 형태별 효과

	 
	 
	가. 육성율
  사료의 가공형태가 생산성에 미치는 영향을 구명하기 위해 동일한 영양소 수준을 유지하면서 주령에 따른 사료의 가공형태를 달리하여(표 1), 사육단계는 1일령부터 21일령, 22일령부터 42일령 및 43일령부터 49일령의 3단계로 나누어서 실시하였다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	표 1. 성장단계에 따른 처리별 사료의 가공형태

	 
	 
	시험구별

주 령 

0~3

3~6

6~7 

시험1구
시험2구
시험3구 

크럼블
크럼블
가 루 

펠 렛
크럼블
크럼블 

펠 렛
펠 렛
펠 렛 
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그림 1. 윈치커텐이 설치된 완전육계사

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	  주령에 따른 처리별 육성률은 표 2에 나타난 바와 같이 입추시부터 3주령, 6주령 및 7주령까지의 육성률은 시험1구가 각각 96.6%, 94.8% 및 93.5%인데 비하여 시험 2구는 각각 97.1%, 96.2% 및 95.7%이었으며, 시험3구는 각각 98.3%, 97.6% 및 96.9%로서 처리3이 처리1, 처리2보다 높았는데, 이와 같은 결과는 21일령까지의 초기폐사율이 크럼블 사료를 급여한 시험1구와 시험2구에 비하여 가루사료를 급여한 시험3구가 낮아서 나타난 결과이다. 그러므로 육계의 초기폐사율은 가루사료 급여로 어느 정도 줄일 수 있으며, 성장 단계별로 영양소 공급밀도를 점차 높여주는 것이 바람직할 것으로 사료되며, 대형육계 생산 에 있어서는 초기성장을 촉진시키면 폐사율이 증가하므로 크럼블 또는 펠렛으로 가공된 사료를 초기에 급여하는 것은 재고되어야 할 것으로 사료된다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	표 2. 사육단계에 따른 사료의 가공형태별 육성율 

(단위 : %)



	 
	 
	시험구별

주 령 

0~3

3~6

6~7 

시험1구
시험2구
시험3구 

96.6
97.1
98.3 

94.8
96.2
97.6 

93.5
95.7
96.9 



	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	나. 체중변화
  주령별 체중은 표 3과 같이 3주령의 암수 평균체중은 시험1, 시험2 및 시험3구에서 각각 655g, 668g 및 594g으로써 크럼블 사료를 급여한 시험1, 시험2에 비하여 가루사료를 급여한 시험3구가 낮았고, 6주령 및 7주령에서는 유의적인 차이가 인정되지 않았다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	표 3. 사육단계에 따른 사료의 가공형태별 체중변화

	 
	 
	시험구별

주 령 

3

6

7 

시험1구
시험2구
시험3구 

655
668
594 

2,300
2,237
2,247 

2,862
2,844
2,821 



	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	  이와 같은 결과는 가루사료의 급여로 초기성장을 억제하고, 그 이후에는 크럼블, 펠렛을 급여할 때 보상성장에 의하여 42일령 및 49일령에서는 유의차가 나타나지 않았다. 본 연구의 결과로서 가루사료가 크럼블 사료에 비해 사료섭취량이 적어 성장 초기의 체중이 적었지만 후기 보상성장(compensatory growth) 효과를 최대로 발휘할 수 있었다고 사료된다.
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그림 2. 암수를 분리하여 사육하고 있는 육계

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	다. 사료섭취량 및 사료요구율
  각 시험구별 7주령 시험종료시까지의 수당 평균 사료섭취량 및 사료요구율은 표 4에 나타난 바와 같이 사료섭취량은 시험1구가 5,903g에 비하여 시험2, 시험3구는 각각 5,708g, 5,723g으로써 감소하는 경향이었으며, 사료요구율은 시험1구가 2.12인데 비하여 시험2, 시험3구는 각각 2.06, 2.08로 개선되는 경향이었으며, 이러한 결과는 증체량은 비슷한데 반해 사료섭취량이 감소하였기 때문에 나타난 결과로 사료된다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	표 4. 사육단계에 따른 사료의 가공형태별 사료 섭취량 및 사료요구율

	 
	 
	시험구별

사료섭취량(g/수)

사료요구율 

시험1구
시험2구
시험3구 

5,903
5,708
5,723 

2.12
2.06
2.08 



	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	라. 도체율 및 복강지방축적율
  성장단계별 사료의 가공형태가 육계의 도체율과 복강지방축적율에 미치는 영향은 표 5에서 보는 바와 같이 도체율은 시험구간에 유의차가 인정되지 않았으나, 복강지방축적율은 시험1구가 2.84%인데 비해 시험2구 및 시험3구는 각각 2.48% 및 2.36%로 감소하였다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	표 5. 사육단계에 따른 사료의 가공형태별 도체율 및 복강지방축적율

	 
	 
	구 분

시험1구

시험2구

시험3구 

생체중(A), (g)
도체중(B), (g)
복강지방축적량(C) (g)
도체율(%)
복강지방축적율(%) 

2,823
2,003
       79.2
       71.0
           2.84 

2,746
1,952
       67.4
       71.1
           2.48 

2,752
1,957
       64.5
       71.7
           2.36 



	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	3. 수출용 육계 사육시의 사료형태
  육계 사육시에 사육초기(3주령)에는 가루-크럼블-펠렛 사료급여가 관행적인 크럼블-펠렛-펠렛구 사료급여보다 발육이 10%정도 억제되었으나, 사육후기 보상 성장으로 7주령 체중은 차이가 없었고, 가루-크럼블-펠렛 형태로 급여시 폐사율을 51.7% 감소시켜 생산성이 향상되어 대형육계 사육시 사육단계별 사료의 가공형태는 가루(0~3주령)-크럼블(3~6주령)-펠렛(6~7주령)의 형태로 급여하는 것이 바람직하다.


