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	1. 실켜기와 실켜기법의 분류

	 
	 
	가. 실켜기
  고치삶기 한 고치에서 정서를 구하여 고치층으로부터 견사를 풀어서 견사 여러 가닥을 합하여 한 가닥의 생사로 만들어 감아 올리는 작업을 실켜기라 한다. 따라서 실켜기 기술은 일정한 원료로부터 목적으로 하는 규격의 생사를 보다 많이, 또 보다 능률적으로 좋은 실을 생산하는데 있다. 그러므로 실켜기 기술의 양부는 생산능률, 생사의 품질, 생사수율 등에 큰 영향을 미친다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	나. 실켜기법의 분류

	 
	 
	 
	(1) 기계적 분류
  좌조기, 다조 조사기, 자동 조사기로 구별되며 이 중 자동 조사기는 정립 자동조사기와 정섬도 자동 조사기로 구분할 수 있다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	(2) 고치의 부침에 의한 분류
  실켜기 중 고치의 부침에 의하여 부조법과 침조법으로 구별할 수 있다.

	 
	 
	 
	   ○ 부조법 : 삶은 고치 속에 물이 96%이하 들어 있을 때를 말하며 실켜기중에 고치는 물에 뜨게 된다. 
       이 방법은 sericin의 용해량이 적으나 sericin의 연화가 균일치 못하다.
   ○ 침조법 : 삶은 고치속에 물이 96%이상 들어있을 때를 말하며 실켜기 중에 고치는 물 속에 잠겨서 실켜기
       를 하게 되며 이 방법은 sericin의 연화가 균일하나 sericin의 용해량이 많다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	(3) 양반에 의한 분류
  작은 얼레 양반법과 큰 얼래 직조법이 있다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	2. 좌조기에 의한 실켜기
  좌조 실켜기는 한사람이 4~6얼레를 의자에 앉아서 실켜기 하는 방법으로 실켜기탕 온도를 고온(70~80℃)으로 하고 실켜기 속도를 고속(180~250m/min)으로 작은 얼래에 감기도록 하여 실켜기 하는 것이다. 쌍고치나 중고치의 실켜기에 적당하다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	3. 다조 조사기에 의한 실켜기
  다조 조사기 1대는 20개의 얼래로 만들어진 것이 보통이고 실켜기 속도는 1분간 70~100m이며 실마리 찾기가 기계화되어 있다. 실켜기 솥은 도자기나 스테인리스로 만들었고 실켜기탕을 비롯하여 실마리 찾기부, 실끝 추림부, 고치대기부, 실찌꺼기통으로 구분되어 있으며 가열장치, 급수장치, 배수장치를 갖추고 있다. 

	 
	 
	가. 실마리 찾기
  1회의 실마리 찾기에 알맞은 고치의 분량은 70립 내외이며 실마리 찾기 탕 온도는 75~85℃범위 내에서 조절한다. 실비는 1일 8시간 작업이면 7~8일에 매일 1개씩 교환한다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	나. 실끝추림
  실마리 찾기 후 옳은 실 끝을 찾기 위하여 추리는 작업을 말하는데 실끝 추림탕 온도는 40~50℃정도이고 실끝추림 정도는 80%정도가 정서로 되었을 때를 표준으로 한다. 그러나 실량위주로 할 때는 30~40%정도로 한다. 실끝추림 방법은 왼손의 높이가 탕면에서 6㎝정도이며 실마리를 찾는 회수는 4~6회를 표준으로 한다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	다. 대기 고치수
  15분 정도 덧붙이기(접서)할 고치를 가지는 것을 표준으로 하며 120~150립 정도가 적당하다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	라. 실켜기탕
  실켜기탕의 온도는 원료견의 풀림새의 양부 및 고치삶기 정도에 따라 다르지만 대체로 온도 30~45℃, pH 6.4~6.8내외가 적당하다. 실켜기탕의 색깔은 엷은 고동색이 적당하고 여름철 실켜기탕의 부패방지를 위하여 작업이 끝난 후 포르말린 35%용액을 3배로 희석하여 실켜기탕 10ℓ에 대하여 1~2㏄첨가한다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	마. 실 단추
  실 단추의 효용은 몇 개의 고치실을 1개의 구멍에 끼워 합하여 생사의 포합을 양호하게 하며 생사의 마디를 감소시키고 실켜기중 생사의 수분을 제거하여 건조를 촉진시킨다. 

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	바. 고치실 붙이기
  고치실 붙이기의 기술 및 능력에 따라 실켜기 능률, 생사품위 및 생사량에 관계한다. 실켜기공의 고치실 붙이기 능력이 클 때 실무늬 성적이 양호하며 보통 실켜기공의 고치실 붙이기 능력은 13~15회/분이다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	사. 고치 따기
  실켜기 고치수가 많을 때와 찌꺼기 실이 접서기에 붙었을 때 마디를 만들지 않도록 될 수 있는 한 빨리 고치 따기를 행한다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	아. 빔장치
  집서기로부터 올라가는 실은 빔장치(kennel 장치)를 통하여 빔주기가 이루어진다. 빔주기에 있어서 빔의 길이는 10~15㎝내외로 함이 좋고 빔의 효과는 생사의 포합을 양호하게 하고 생사의 수분제거 및 건조를 촉진한다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	자. 실 잇기
  끊어진 실은 이은 후 1.5㎜이내로 끊어야 한다
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그림 1. 다조조사기에 의한 실켜기 
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그림 2. 자동조사기에 의한 실켜기 


	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	4. 자동조사기에 의한 실켜기
  자동조사기(automatic silk reeling)에 의한 실켜기는 엄밀히 말하면 고치삶기에서부터 생사를 형성하는 과정에 필요한 각 조작이 기계적으로 행하여지는 것을 말하며 현재의 자동조사기에 의한 실켜기는 실켜기 과정중 가장 중요한 생사의 굵기가 가늘게 된 것을 탐지하여 고치실 붙이기를 시켜 줌으로서 목적섬도를 유지하는 일연의 작업이 기계적으로 행하여지고 기계 대부분의 조작도 기계화되어 있지만 일부 사람의 손에 의한 보정 작업이 필요할 때도 있다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	가. 삶은고치 보충장치
  삶은고치 대기조와 고치를 이동시켜주는 바스켓으로 구성되어 삶은고치 대기조내의 고치를 실마리 찾기 부로 이동시켜 고치를 보충시키는 장치를 말한다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	나. 실마리 찾기장치
  실마리 찾기 장치 8개(실마리 찾기비 수본)가 회전운동과 공전하면서 실마리를 찾은 고치를 실끝 추림부로 이동시키는 역할을 한다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	다. 실끝 추림장치
  실마리를 찾은 고치를 상하운동을 하면서 옳은 실끝(정서견)이 나오도록 추리는 작업으로 실끝 추림방법의 적부는 서사량의 다소에 큰 영향을 미친다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	라. 섬도 감지장치
  섬도 감지장치는 정립감지 방식과 정섬도 감지방식으로 구분할 수 있으나 정섬도 감지방식이 대부분이며 정섬도 감지 방식은 실켜기 하는 중에 생실의 굵기를 섬도감지로 감지하여 세한섬도가 되었을 때 새 고치실의 덧붙이기를 지시하는 방법으로 정립 감지 방식에 비하여 섬도편차가 적은 이점이 있다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	마. 섬도조절 장치
  섬도조절은 clutch로 한다. Nissan type은 40서마다 Keinan type은 20서 마다 있다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	바. 급견
  실 끝추림이 된 고치는 접서 대기상태에 있다가 실이 가늘게 되어 고치실 붙이기 지시가 내려지면 새 고치실을 덧붙이기 하게 되는데 접서 대기상태의 고치를 운반하는 것을 급견이라고 한다. 급견방법에는 이동급견과 고정급견이 있다.

	 
	 
	 
	(1)
	이동급견 : 급견기내에 실끝 추림이 된 고치를 갖고 순회하면서 섬도 감지기의 고치실 붙이기 지시가 있을 때 덧붙이기 하는 방법으로 급견기가 올 때까지 고치실 붙이기를 못하는 결점이 있는 반면 고치의 신진대사가 원활한 이점이 있다.

	 
	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	(2)
	고정급견 : 이동급견 용기로 실끝추림이 된 고치를 실켜기탕 앞에 설치된 급견부(지견부)로 옮겨주면 급견부에 수용되어 각 실켜기 고치실에 감지기구가 1대 1로 연결된 급견장치에 의하여 고치실 붙이기를 하는 방법으로 고치실 붙이기 동작이 신속한 이점이 있다.

	 
	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	사. 절단 방지 장치
  절단 방지(stop motion) 장치는 사조고장이 생길 때 속히 얼레를 정지시켜 사조절단을 방지하는 장치이다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	아. 낙견수집과 분리장치
  실켜기중 실끝이 끊어진 고치는 속히 실켜기중인 고치와 분리하여 모을 필요가 있으며 모은 낙견에는 완전히 켜진 고치와 덜 켜진 고치로 구별하여 덜 켜진 고치는 다시 켜기 위해 conveyer에 의하여 실마리 찾기부로 이송된다.
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