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	1. 고치의 거래
  누에고치는 다른 농산물과 같이 일반 시장에서 거래가 이루어지는 것이 아니고, 정부가 지정하는 공판장에서 누에고치의 검사 과정을 거쳐 이루어지고 있다. 누에고치는 일시에 다량으로 생산되는 계절적인 생산물로서, 고치를 딴 후 빠른 시일 내에 말리기를 하지 않으면 고치가 변질되고, 나방이 나와서 제사 원료로서의 가치를 잃게 된다. 또, 고치는 생산 조건에 따라 품질에 차이가 심하므로, 육안 검사 또는 기계 검사를 받아서 고치 거래의 공정을 기하고 있으며, 고치의 가격은 정부가 결정하여 매년 고시하도록 되어 있다.

	 
	 

	 
	2. 판매 제도
  양잠 농가는 생산한 고치를 공판장에 내어 희망에 따라 육안 검사 또는 기계 검사를 받은 다음 거래한다. 고치의 값은 고치 검사 결과에 따라 해당 등급의 고치값을 받게 되는데, 육안 검사를 받은 고치값의 전액을 공판장에서 바로 받게 되나, 기계검사를 신청한 고치는 해당 등급의 고치값 중에서 90%를 우선 지급 받고, 나머지는 기계 검사가 끝난 후에 정산하게 된다. 기계검사를 신청한 고치에 우선 지급되는 고치값은, 현재 상급의 경우에는 육안 검사의 첫째 번 등급인 1등, 중급은 2등, 하급은 3등 값의 90%이며, 법정 고치값의 정산 기간은 고치 기계 검사 신청 후 45일이내이다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	3. 검사 방법

	 
	 
	가. 육안 검사
  고치의 육안 검사는 국립농산물품질관리원에서 검사하며, 고치 검사원이 고치 육안 검사 규격 규정에 따라 좋은 고치 비율과 고치층 비율을 조사한 다음, 고치의 색깔과 촉감 등을 감정한 후, 고치의 생실량 비율을 추정하여 고치의 등급을 매기는 방법이다. 현행 고치 육안 검사의 규격 규칙은 표 1과 같다. 

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	표 1. 고치 육안 검사의 규격 규칙
(단위 : %)



	 
	 
	항목

고치 생실량 비율 

좋은 고치
비율 

고치층 비율 

색 깔 

등급

봄고치 

여름 및 가을고치 

봄고치 

여름 및 가을고치 

1등 
2등
3등 

19.0
18.0 
17.0 

18.0
17.0
16.0 

98
96
94 

23.5
22.5 
21.5 

22.5
21.5
20.5 

고유의색깔 



	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	나. 기계검사
  고치의 기계 검사는 각 도의 잠업사업소에서 실시하고 있으며 그 과정을 설명하면 다음과 같다.

	 
	 
	 
	(1) 표본고치의 채취 
  표본고치 채취원은 농가에서 신청한 고치의 무게를 먼저 달고, 고치의 질 판정 기준에 따라 고치 질을 판정한 다음, 표 2와 같이 검사구로 구분하여 표본 고치 채취량 기준에 의해 그 검사 신청구를 대표할 수 있도록 표본 고치의 3배에 상당하는 예비 채취량을 채취하여 이를 잘 섞은 뒤, 그 중에서 고치 100g당의 개수를 산출한 다음 고치 거래 당사자의 입회 하에서 표본 고치를 채취하여야 한다.

	 
	 
	 
	   ○ 겉물든 고치 : 경미한 겉 물든 고치
   ○ 중고치 : 물든 고치, 섶자리 고치, 별난 고치 등
   ○ 하고치 : 얇은 고치, 구멍 고치, 죽은 고치, 끝 얇은 고치 및 기타 실켜기에 부적당한 고치
   ○ 쌍고치 : 고치 1개에 번데기 2개 이상의 것 

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	표 2. 표본 고치 채취량 기준 
(단위 : ㎏)  

검사구의 무게

예비 채취량

표본 고치 채취량

비 고

50 이상 1,000이하
1,001이상 2,000이하
2,001이상 4,000이하
4,001이상 8,000이하

  6.0
13.5
18.0
22.5 

2.0
4.5
6.0
7.5

제 1 검사구
제 2 검사구
제 3 검사구 
제 4 검사구 
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그림 1. 기계검사용 자동조사기에 의한 실켜기 

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	(2) 표본 고치의 검사 
  표본고치 말리기는 검사구마다 생고치 50g씩 채취하여 고치층 비율을 조사한 뒤, 해당 고치층 비율에 알맞은 정도로 표본 고치를 말린다. 표본고치의 말리기는 온도 98℃에서 60℃로 내리면서 건조를 끝낸다. 표본고치 고르기는 말린 표본고치를 반사광선을 이용하여 판정대 위에서 육안으로、 쌍고치, 구멍 고치는 그 전부를 골라내며, 속물든 고치, 겉물든 고치, 섶자리 고치, 끝 얇은 고치, 죽은 고치 및 기타 실켜기에 부적합한 고치 등은 검사 표준과 대조하여 골라내고, 골라 낸 고치의 총 표본고치에 대한 비율을 산정한다. 표본고치의 분할은 표본고치에서 실켜기에 부적합한 고치를 골라 낸 뒤, 온.습도의 변화가 적은 장소에서 실켜기구와 예비 삶기구 및 예비구로 한다. 즉, 각 검사구별의 실켜기 고치량은 제 1검사구 및 제 2검사구는 제 1실켜기구와 제 2실켜기구를 각각 300g씩 600g를 칭량, 분할하고, 제 3검사구는 제 1, 제 2, 제 3실켜기 구별로 각각 300g씩 1,200g을 칭량, 분할한다. 표본 고치삶기는 고치 검사용 자견기를 사용하여 예비 삶기용 고치로 채취한 80g을 고치 질의 정도에 따라 상, 중, 하로 구분하여 표준 삶기 기준에 따라 삶고, 그 결과에 따라 해당 표본고치의 삶기 기준을 결정하여 표본고치를 삶는다. 표본고치의 실켜기 방법은 다조 검사구는 실켜기 속도 90m/분에서 10얼레로서 고치 8알 켜기로 하며, 자동 검사구는 실켜기 속도 160m/분에서 목적 굵기를 21데니어로 하여 3얼레로 실켜기 한다. 실켜기를 끝내기 위하여 다조 검사에서는 4얼레까지, 자동 검사에서는 1얼레까지 실켜기를 하되, 남은 고치가 30개정도 되었을 때에 끝내도록 한다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	(3) 표본 고치의 검사 항목

	 
	 
	 
	   ○ 골라 낸 고치 비율 : 골라 낸 고치무게를 표본고치 무게로 나눈 백분율을 계산한다.
   ○ 고치실 길이 : 고치실 길이는 다음과 같이 각 조사구별로 생실의 길이에 다조 조사는 8을, 자동 조사는 
       평균 실켜기 고치수를 곱한 값을 실 켜진 총 고치의 수로 나누어 계산한다. 
   ○ 풀림새 비율 : 풀림새 비율은 다음과 같이 각 조사구별로 실켜진 총고치의 수를 유효 접서 회수로 나눈 
       백분율을 계산한다.
   ○ 생실량 비율 : 생실량 비율은 각 조사구별로 다음 식에 의하여 계산한다.
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	(4) 고치의 등급매기기 
  표본 고치를 검사하여 골라 낸 고치 비율, 고치실 길이, 풀림새 비율, 생실량 비율을 산출한 다음, 그 성적에 따라 고치의 등급을 결정하는 것을 등급매기기라고 한다.
  고치의 등급은 고치실 길이와 풀림새 성적에 따라 결정된다. 고치의 등급매기기 방법은 고치의 실길이와 풀림새 성적을 채점표에 따라 점수를 매긴 다음, 얻은 점수를 합하여 고치 등급 채점표에 따라 고치 검사 등급을 매긴다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	4. 고치의 가격

	 
	 
	가. 기계 검사 고치의 값새
  고치는 생실량과 고치의 풀림새율, 고치실 길이 등 여러 가지 요소들이 종합 평가되어 값이 결정된다. 따라서, 기계검사에서는 등급별로 값새 차이를 두게 된다. 고치의 등급별 값새 차는 표 3과 같다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	표 3. 고치 검사 등급의 값새 차 
(단위 : %)

등 급

A

B

C

D

E

값 새 차

+4.0

+2.0

0

-2.0

-4.0



	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	  고치의 값새에 고치 등급별 값새 차이를 가감하여 산출한 값새를 산출 값새라고 하는데, 다음 식에 의하여 산출한다.

	 
	 
	   ○ 산출 값새 = 표준 값새 × 값새 차의 100분비

	 
	 
	     예를 들면, 표준 값새가 40,000원일 때 A급은 40,000×104/100=41,600원이고, C급은 40,000×100/100 =      40,000원이며, E급은 40,000×96/100 =38,400 원이 된다.

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	나. 기계 검사 고치값의 산출
  고치의 값은 바른 고치값과 골라 낸 고치값을 합한 것으로, 그 산출 방법은 다음과 같다.

	 
	 
	 
	(1) 바른 고치값의 산출
  바른 고치량(㎏) = 검사 신청한 고치량(㎏) - 골라 낸 고치량(㎏)
  바른 고치값(원) = 바른 고치량(㎏)×산출 값새×거래 생실량비율(%) 
  위의 거래 생실량 비율이란 검정 생실량 비율에서 현재 적용되고 있는 감모율 2.15%를 빼고 산출한 생실량   비율을 말한다.

(2) 골라 낸 고치값의 산출
  골라 낸 고치량(㎏) = 검정 신청한 고치량(㎏)×골라 낸 고치 비율(%)
  골라 낸 고치값(원) = 골라 낸 고치량(㎏)×중 고치값

(3) 총 고치값의 산출
  총 고치값(원) = 바른 고치값 + 골라 낸 고치값
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